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Pankreasferment Orthoitldol, mittelst schmelzenden Glis aber einen 
isomeren Kiirper liefert, so erbcheint es leicht niiiglich, dass sich auch 
beim Schmelzen das Eiweiss mit Rali zuerst Orthoindol bildet , tlas 
aber dann bei der hohen Temperatur des schmelzenden Kalis in die 
isomere Verbindung umgewandelt wird. Da ferner bei derartigen 
Stellungsanderungen gewiihnlicb Verbindungen der Parareihe ent- 
stehen - wir erinnern nur an die haufig beobachtete Bildung von 
Resorcin anstatt von Hydrochiuon oder Brenzcatechin beim Scbmelzen 
von Benzolderivaten mit Eal i  -, so wird es wahrschejnlich, dass der 
con unY einstweilen noch als Pseudoindol bezeichnete Kiirper eben- 
falls der Parareihe angehiirt. 

Um zu constatiren, ob gcschmolzenes Rali vielleicht auch schon 
fertig gebildetes Indigindol in Pseudoindol umwandelt, leiteten wir die 
Diimpfe desselberi durch ein Glasrohr, in welchenr sich gerade ge- 
schmolzenes, also nicht zu stark erhitztes Kalihydrat befand; ails den 
wenigen Oeltropfen jedoch, die wir neben masser  im Destillat erhiel- 
ten, liess sich nicht einmal ein indolartiger Kiirper durch die gewBhn- 
lichen Reactionen wahrnehmen , geschweige denn die erwartete Meta- 
morphose fesstellen. Es gehiiren dazu griissere Quantitiiten von Indol, 
als wir zur Verfiigung hatten. 

Wir erwahnen endlich noch, dass es uns nicht gelungen ist, das 
Indigindol durch andere Oxydationsmittel als Ozon in fndigblnu umzu- 
wandeln; Chromsiiure, Salpetersanre, Uebermangansiiurr, eine kochende 
wlissrige Liisung von Wasserstoffsuperoxyd , Baryumsuperoxyd und 
Schwefelsanre u s. w. gaben sarnmtlich negative Resultate. 

H a l l e ,  September 1876. 

373. C. Engler: Eine kleine Verbesserung am H o f m a n n ’ s c h e n  
Apparat  bei Dampfdichtebestimmungen im Naphtalindampf. 

(Eingegangen am 26. Sept.; verl. in  der Sitxung von Hrn. E. S a l k o w s k i . )  

Die zu beschreiberide kleine Abanderung an dem H o f m  a n n’schen 
Apparat fur Dampfdichtebestimmung theile ich , weit davon entfernt 
sie fur eine wesentliche Verbesserung zu halten, mit, weil ich mir 
durch Anwendung derselben bei einer grasseren Anzahl con Dampf- 
dichtebestimmuugen, die ich im vergangenen Sommer ausgefuhrt habe, 
das Arbeiten wesentlich erleichterte. Unstreitige Schwierigkeiten und 
Nachthejle bei Anwendung von Naphtalindampfen zur Dampfdichte- 
bestimmung sind : das Erstarren des sich zu Arifang verdichtenden 
Naphtalins im Unlhullungsrnhr und dadurch eititretetides Verstopfen 
des Eutbindungsrohrs, das plotzliche Ueberstriimen der 218’ warmen 
Naphtalindampfe iiber das mit kaltem Quecksilber gefiillte Barometer- 
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rohr, wobei letzteres srhr hiiufig zerspringt, und endlich die grosxe 
Abkiihlungsflache, welchc das mit Naphtalindampfen angefiilltc Um- 
hiillungsrohr der Luft darbietet, so dass es schwer halt, so vie1 Dampf 
zu entwickeln , a h  zur vollstandig gleichmiissigen Erhitzung in&,- 
sondere des unteren Theiles der Barometerrohre nothwendig ist. 

Zur Verhiitung der beiden letzteren Nactitheile umgebc ich den 
unteren Theil des Umhullungsrohrs nach Art und Weise der L i e -  
b i g s c h e n  Kuhler mit einem ca. 5Q Cm. weiten Kupferblechrohr, 
welches der hohen Temperatur wegen, der es ausgesetzt werden soll, 
hart gelothet sein muss und in  dessen unteres Ende das glaserne 
Umhiillungsrohr mittels eines Kautschukrings eingepasst wird. Unten, 
seitlich an dem Kupferrohr uiid gerade iiber dem Kautschukring 
miindend, befindet sich ein etwa 20 Cm. langer Rohrenansatz, der 
nach Art der Rohrenansatze der Wasserbadtrichter nach abwarts steht 
und denselben Zweck hat wie jene. Zum nachtrlglichen Eutfernen 
der Fliissigkeit aus dem Kupfercylinder ist das untere Ende des An- 
satzes auf ca. 1 Cm. rerengt und offen gelassen resp. nur mittelst 
eines kleinen Korks verschlossen. 

Sol1 eine Dampfdichte bestimmt werden, so fiillt man,  nachdem 
der Apparat im Uebrigen fertig aufgestellt ist, den Gaum zwischen 
Kupfercylinder und Umhullungsrohr mit eirier hochsiedenden Fliissig- 
keit - ich nehme immer die schwer siedenden Oele unserer Paraffin- 
fabriken, die erst bei 250" in's Kochen gerathen, - erhitzt mittelst 
des Rohreuansatzes auf ca. 200' und lasst, damit auch das Queck- 
silber im Barometerrohr vorgewarmt wird, ca. 4 Stunde bei dieser 
Temperatur stehen, dann erst schreitet man zur Entwickelung des 
Naphtalindampfes. 

Um gegen ein Verstopfen des unten befindlichen Entbindungs- 
rohres durch erstarrtes Naphtalin ganz sicher zu sein, nehme ich 
zum Ableiten der Dampfe statt eines Glasrohres ein etwa 0.8 Cm. 
weites, 20-30 Cm. langes, ebenfalls zur Seite gebogenes dtinn- 
wandiges Messingrohr, das derart in dem Kork ,  durch welchen das  
Barometerrohr hindurchgeht, befestigt ist, dass es innerhalb noch ca. 
8 Cm. Gber den Kork hervorragt. Erhitzt man dieses Rohr an dem 
ausseren Ende mittelst einer R u n  s e n ' s c h m  Lampe bei beginnender 
Destillation des Naphtalins, so ist jede Gefahr eines Verstopfens der 
Riihre beseitigt, da  bei dem starken Leitungsvermagen des Matalls 
auch das im Kork befindliche Endc derselben so heiss wird, dass da- 
mit in Beriihrung kommendes festes Naphtalin sofort schmilzt. 

Bei Anwendung des nach W ic h e 1 h a u  s verbesserten Apparates 
(diese Ber. III., 166) zeigten sich, insbesondere beim Arbeiten im 
Naphtalindampf so grosse Nachtheile, dass ich zu der diesem Apparat 
von A. W. H o f m  a n n  urspriinglich ertheilten Form zuriickkehrte. 
Bei der geringen Quecksilbermenge, die das kleine Heberrohr des an 
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dem W i c  h e I h a u s'schen Barometerrohr unten airgeseteten Schliff- 
stiicks enthalt, tritt schon bei verhdtnissmlssig nur geringen Schwan- 
kungen des Quecksilbers Luft oder der zuui Erhitzen dieneride Dampf 
ill die Barometerriihre ein. Ein solches Schwanken des Quecksilbers 
kann aber sehr leicht veranlasst werden durch die Bewegung beim 
Eiubringen der Barometerrohre in das Umhiillungsrohr, ferner durch 
zu spates Abspringen des Stijpsels vorn Substanz -Flaschchen, durch 
pliitzliche Dampf bildung wahrend des Kocbens, wodurch mornentaner 
Ueberdruck irn Urnhiillungsrohr erzeugt wird. Insbesondere beim 
Arbeiteri irn Naphtalindampf, wobei man, u m  eirie gleichmassige Tem- 
peratur im ganzen -4pparat zu erzielen, einen sehr kriiftigen Dttmpf- 
strom erzeugen muss, ist der letztere Uebelstand schwer zu ver- 
meiden. So wie iiberhaupt einmal einige Tropfen Quecksilber mehr 
aus jenem Heberrohrchen austreten , dasselbe dann beim normalen 
Stand nicht mehr ganz gefullt ist,  wird ein genaues Ablesen un- 
moglich. 

Es lasst sich nicht beeweifeln, dass in der W i c h e l h a u s ' s c h e n  
Construction des  H a  fin a 11 n 'schen Apparates eine Fehlerquelle ver- 
mieden ist, also eine principielle Verbesserung liegt, auch weiss ich 
wohl, dass es bei grosser Sorgfalt und wenn keiner der erwahnten 
Zufalle eintritt, auch rnit dem Apparat von W i c h e l  h a u s  gelingt, 
Darnpfdichtebestimmungen auszufiihren, sicherer und bequemer arbeitet 
man aber jedenfalls mit dem urspriinglich H of m a n  n 'schen Apparat. 
Der  geringe Fehler, der durch die nicht ganz richtig zu bestirnrnende 
Quecksilbertemperatur im Barometerrohr entsteht, kommt ja  bei Dampf- 
dichtebestimmungen fiir die gewijbnlichen Zwecke des Chemikers nicht 
so sehr in Betracht. 

Kurz nach Absendung obiger Mittheilung geht mir, in Folge 
meines Ferienaufenthaltes etwas verspatet, das letzte Heft dieser 
Berichte zu, in welchem Hr. A. W. H o f m a n n  ganz wesentliche 
Neiierungen und Verbesserungen i n  der Construction seines Appa- 
rates fiir Dampfdichtebestimmungen beschreibt. Die von mir hervor- 
gehobenen kleinen Missstande sind dadurcb offenbar und in radicalerer 
Weise beseitigt, als mir dies moglich war und wenn ich trotzdem 
meine Notiz iiber denselben Gegenstand noch veriiffentliche, so ge- 
schieht es nur ,  weil die von mir beschriebene kleine Verbesserung 
bei Bestimmung der Dampfdichte im Naphtalindarnpf an jedem der 
meist j a  schon vorhandenen Ho f rn a n  n 'schen Apparate alterer Con- 
struction mit Leichtigkeit und mit geringem Kostenaufwand ange- 
bracht werden kann. 

H a l l e ,  September 1876. 


